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O Presidente da Pepuhlica dos Estados Unidos do {T$razil,
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Memorial doscriptivo da invenção de "âl,E!K'3IÇ0AMEiIT0S EM 1?- 
PARELHOS PREUliATIOOS PARA I.IOLDAGEL1 DE IDCRUSTAÇÕES DEDTARIAS 
OU DE OUTRAS PEQUEDAS PEÇAS IJETAIDICAS" ,-para que pretendem 
privilegio AUTOR IO DA CUDHA GUXUAR2ES e EULALIO ARTHUR DE VA3- 
CODOELLOS,domiciliados em Pedro do RiotEstsdo do Rio de Janei­
ro.-

A invenção refere-se a apparelhos para moldagem de incrus­
tações dentarias,ou de outras pequenas peças metallicas, nas 
^uaes um modelo de cera da peça metallica que se deseja moldar 
g introduzido numa massa plastica contida num annel de metal, 
depois do que a massa se solidifica sob forma finamente poro­
sa ,em volta do modelo, e é aquecida para derreter a cera* Des­
carregada a cera derretida, a cavidade que era oocupaaa pela 
cera constitue um molde em que penetra o metal em fusão duran­
te que o ar é aspirado da neteria porosa,por meio de uma bomba 
manual’,para que o resto da cera que ficou no moldo seja aspira­
do para os poros da dita matéria do molde, ao mesmo tempo pa­
ra que, pelo vscuo produzido, o metal em fusão penetre em to­
dos os recantos do molde,obtendo-se assim uma peça metallica 
exactamento igual ao modelo de cera.

A invenção tem por objeote/os aperfeiçoamentos abaixo des­
cri ptos,nos apperelhos acima mencionados.

Dos desenhos juntos: a fig.l é uma elevação longitudinal 
dc um apparelho em que estão incorporados alçuns aperfeiçoa- 
mentos segundo a presente invenção. A fig.2 e uma secção ver­
tical de um cylindro de fundição. A fig.3 é uma planta de um 
disco perfurado amovível,do cylindro na fig.2. A fig.4 é uma 
vista similar á fig.2 de um cylindro com diâmetro menor 5e a 
fig.5 reoresenta o disco perfurado correspondente. A fig.6 é 
uma secção vertical do supporte do cylindro. A fig.7 é uma 
secção vertical do supporte ligado á bomba. A fig.8 é uma ele­
vação,e a fig.9 uma planta,oom uma parte em secção,de um appa­
relho em que está incorporado outro aperfeiçoamento. A fig.10 
representa um d os supportes da bomba nas figs.6 e 9.

Das diversas figuras: 1 indica uma base piam,em que es­
tão fixados os supportes 2 de uma bomba manual de aspiração 3, 
do typo de embolo,dispôs ta horizontalmente. 0 bico 4 da bomba 
tem no extremo roscas exteriores por cujo meio a bomba está 
aparafusada em roscas correspondentes de um ramo tubular ho­
rizontal de uma peça cylindrica vertical 5 fixada numa cha­
pa de base 5b,que por sua vez está fixada por parafusos na ba­
se 1. Do extremo superior da peça 5 está fixada uma chapa 6_c, 
que pode ser de forma circular,ou de qualquer outra forma dese­
jada. A peça cylindrica 5 tem um furo central 5d,desde o sou 
extremo superior até um ponto abaixo do ramo tubular òa.0 Um se­
gundo ramo tubular horisontal 5_e está fixado ou formado na pe­
ça 5 e communica com o extremo inferior do furo central 5d da 
peça 5.

O ramo 5éj 6 munido de uma rolha 5ftde rosca.
0 furo central 5cl do supporte 5 tem no extremo superior 

oas para recebor roscas oorrospondente3 no extremo inferior de 
um supporte 6 constituído por uma peça tubular vertical a cujo 
oxtremo superior está ligado contraIraente um disco ou prato ô£, 
de cujo centro se levanta uma saliência ou bossa ue forma tron- 
oonica 61d atro vez da qual se prolonga o furo da peça 6.

lio prato 6ei está montado um cylindro oco 7 cujo extremo su- 
perior^ó aborto c cujo fundo tem um furo central ccnico 7.0, com 
dimensões iguaes á da bossa 6b, na peça 6, o no qual osta bossa 
penetra,formando uma junta hermetica. Um pouco acima (1 a 3 
millimetros por exemplo) do fundo, a foce intorna do cylindro 7 
tem uma espalda circumferencial 7b, sobre a qual repousa um dis­
co perfurado 8,que divido o cylindro em duos camaras superior
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e inferior o Ha canrtíra superior é introduzida a massa para mol­
dagem e fundição o se effeetuam estas operações pelo modo usutíL 
Qpando o embolo da tomba e movido para o exterior, o ar conti­
do nos poros da massa no cylindro 7 precipita-se atra vez dcs 
furos do disco ou diaphragroa 8, caraara inferior do cylindro o 
pelos furos da peça ô, supporte õ e seu ramal 5a,,pera o corpo 
da bomba 1*

Os aperfeiçoamentos segundo a presente invenção incorpora - 
dos no apparelho acima descripto, representado na fig*l,sso:
a) 0 ramal lateral 5_e do supporte õ ligado á bomba, sendo es­
te ramal munido de rolha roscada 5f,e servindo para dar acces- 
so ao fundeado furo central do dito supporte,para limpeza ou 
descbstrucção quando for necessário;
b) Ser liso o ^rato de supporte ôa, do dispositivo de moldagem 
e fundição o Ete hoje este prato tem sido munido de recessos 
que conduzem ao furo central do prato;
c) Ser o dispositivo de moldagem e fundição constituido por um 
cylindro,munido de diaphragnB perfurado* Etê hoje este dispo­
sitivo tem sido constituido por annel simplesmente;
d) íx combinação do supporte 5 com a peça tubular ô em que está 
formado o prato c_a,do que resulta a vantagem de ficar o ponto do 
supporte Sa a altura ma icr do que a usual,acima da bomba,e por­
tanto ficar esta roais afastada do calor de chamma empregada
na fundição,do que nos apparelhos similares já conhecidos* E 
oh. _: 5c no topo do supporte 5 serve também para proteger mais 
a bomba contra o calor da dita chamma'

Cutro aperfeiçoamento segundo a presente invenção está in-
..........  apparelho representado nas figs07,S e*9. Este ap-

pt.relho é similar ao representado na fig.l,e no modo de mover 
o embolo da bomba. iíestas figuras., 5 indica um supporte em 
tudo similar ao supporte 5 na fig.l e está omittida a peça 6 
em que está formado o prato 6a, de supporte do cylindro de fun­
dição. Ila planta na fig*8 o supporte 5 está representado em 
secção pela linha S-5 fig.70

0 aperfeiçoamento incorporade no apparelho nas figs.7,8 e 
9 consiste num dispositivo por cujo moio o embolo no seu gol­
pe de asuiração é impellido pelo operador,em vez de ser puxa­
do como e usual* Para este effeito,ao extremo externo da has­
te 10 do embolo da bomba 1 estã ligada 
jos extremos estão ligadas duas
tas no mesmo plano horizontal e guiadas era aberturas circula­
res 13, formadas nos lados oppostos dos supportcs 14 do corpo 
da bomba. Estas varetas 12 prolongam-se para alem dc supporte 
tubular 5, que communica com a bomba, e aos seus extremes está 
ligada urna cruzeta 15, a que está ligado um cabo 16, 
meio o operador irapelle as varetas e com ellas e liaste ao 
bolo, para produzir o golpe de aspiração.

E invenção também comprehende raios para deter o embolo de­
pois de effeotuado o golpe de aspiração,para que o operador fi­
que com as duas mãos livres para effectuar as outras operações, 
rara este fim podem-se empregar quaesquer meios adequa dos,como 
por exemplo,uma molo ligada exteriormente ao corpo da bomba 
por um dos extremos,o com o outro extremo comprimido contra a 
haste do embolo, e tendo este extremo forma tal que,no golpe 
do embolo, a haste escorregue pela mola ao chegar ao extremo 
do golpe de aspiração, o extremo da mola penetre num recesso 
formado para este effoito na haste do embolo, e por este modo 
ojaola impedirá que a haste volôc para traz pela acção da pres­
são atmoepherioe.

ELI REsdUO,reivindicamos como pontos c caracteres constitu­
tivos da invenção:

l°gUm apparelho pneumático da natureza especifica da, para
fundição de c} g illi .......muito peq enas, (por c/.c;. ic in-

2? ■ eni tíí i cteriaadc em que o do
moldo pasr.a por uma columna tubular em guoãstá fixado o ora to
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uma cruzeta 11,a cu- 
varetas cylindricas 12,dispos-
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do supoorto do molde, era seguias por uma segunde oolunna tubular 
em cujo extremo superior está mon^áda a dita primeira columna, 
sendo este extremo munido de uma chapa horizontal, e sendo a 
segunda oclumna fixada na base do apparelho, e oonunur.ioando com 
a bonba por meio de um.seu ramo lateral, ligado direotamento ao 
bico da bomba, ou in&irectemente por quaesquer oonnexoes ade­
quadas;

Z° Um apparelho segundo a reivindicação 1 on que a dita 
segunda columna tem um segunde ramo tubular lateral,munido de 
rolha roscada, para os fins especificados;

3°^Um apparelho pneumático da natureza especificada para 
fundição de pequenas peças motallicas (incrustações dentarias 
por exemplo) em que o prato de supportc do molde é plano e 
sem recessos cu esneluras na face superior,e tem uma bossa 
ou cubo no centro desta face,que forma una junta estanque ccm 
a peripheria de uma abertura central no fundo de um cylindro 
destinado a conter a nassa em que ê formado o molde de fundi- 
Çso; *

i

&° Um apparelho segundo a reivindicação 3 em que a bossa 
no prato é cónica com ou sem roscas,sendo a abertura do fun- 
. o do cplindro de forma cónica correspondente com,ou sem ros­
cas re 8pe otivame nte ;

5°<wum apparelho pneumático da natureza especificada para 
-V.ndiçao de pequenas peças metallicas (incrustações dentarias, 
or exemplo), em _ue em vez de anneis de fundição para conter a 

nrsso de moldagem e fundição,se empregam cylindros munidos de 
fundo ccm uma abertura centra 1,adequa da a formar uma junte es­
tanque ccm uma bossa ou cubo no prato de supporte do cylindro, 
e sendo cada cilindro munido de um dia piora goa perfurado anevi- 
vo-1, c. pequena distancia do fundo, substanciaímente como se 
descreveu ccm referencia ao desenhos

6°^Um apparelho pneumático da natureza especificada para 
fundição de pequenas peças metallicas (inorustaçoes dentarias, 
por exemplo) cuja bomba de ar está montada horizontalmente, e 
o extremo externo da haste do embolo da bomba está ligado a u- 
ma cruzeta, cujos extremos estão ligados a varetas dispostas .• 
no mesmo plano, horizontal em lados oppcstcs do corpo da bomba, 
e guiados em aberturas nos supportes da bomba,cu por qualquer 
modo adequado,prolongando-se estas varetas para alem do membro 
tubular vertical ligado á bomba, e sendo os extremes das vare­
tas ligados a um cabo por cujo meio o operador póde irapellir 
as varetas e por meio delias a haste do embolo,substancialmen­
te como se descreveu;

7o Um apparelho segundo qualquer das reivindicações prece-- 
dentes,munido do meios que oporára automaticamente para deter o 
embolo no fim do golpe de aspiração,substanciaímente oemo se 
descreveu com referencia ás fig.s„7 a 9;

U- 0 apparelho pneumático para fundição de pequenas peças 
metallicas,construido e opjerando substanciaímente como se des­
creveu com referencia aos desenhos.
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