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Memorial descriptivo da invenção de "UM TUBO CORRUGADO APEREEIÇOADO
DE EOLKAS DE METAL PARA RINS SUBTERRÂNEOS", para que pretende pri­
vilegio THE AMERICAN ROLLING MILL COMPANY, com séde em Hiddletown, 
Estado de Ohio, Estados Unidos da America.
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Refere-se a invenção a tubos para fins subterrâneos, sendo seu 

objecto fornecer um tubo para esse fira, que adraitta a maxiraa fir­
meza para dada quantidade de material nelle empregado.

0 tubo é representado no desenho annexo. Ê formado de folhas 

de metal costuradas, laminado circularmente para formarem uma serie 

longitudinal de corrugaçbes.
Na fabricação do tubo, as folhas de’largura conveniente e com­

primento adequado são corrugadas longitudinalmente. As folhas são 

depois enroladas em forma de anneis, correspondendo cora o diâmetro 

do tubo e com as costuras longitudinaes feitas por cravação ou modo 

semelhante. Estes anneis, que na pratica devem ter geralmente cer­
ca de sessenta a noventa centimetros de comprimento, são depois li­
gados extremo com extremo e convenientemente fixados, como por ar­
rebites, afim de formarem tubos de qualquer comprimento desejado.
As folhas devem de preferencia ser galvanizadas antes de ser corru- 

gadas. Em alguns casos os tubos devem ser formados em circulos com­
pletos, sem junturas longitudinaes separáveis, ou com uma juntura 

como indicado na fig, 1 do desenho annexo, rnas era muitos casos ha
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de ser desejável formar os tubos em duas metades compridaB dispos­

tas para ser convenientemente cravadas uma á outra, para formarem
Este methodo de

: ■

um tubo completo, como representado na fig. 2. 
construcção permitte a segurança no embarque, pois que as metades

M

!
do tubo podem ser acondicionadas conjunctamente.

A forma corrugada dá grande consistência ao tubo e consequen­

temente permitte que se façam tubos resistentes de folhas relativa- 

mente finas.
EM RESUMO, reivindicamos como pontos e caracteres constitutivos

da invenção;
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Um tubo corrugado costurado periphericamente-í^formedo de fo­
lhas de metal.
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